i ] [ I 3 ] 4 ] ] I g___lf' I 7 I [] I 9 I ) I 1
UNIVERSITA' DEGLI STUDI DI FERRARA
PR FACOLTA’ DI INGEGNERIA
7000 7000 . 7000 ) 7000 7000 CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
ELABORATO 1 '
|
O ® ®
[ l | I | [
A I ! [ ! |
I ! | I l [
I R | [ |
(ay -8--———---- /- m--------- &/ ----- -~ B--------- —
| HEA240 | HEAZ240 | HEA240 | HEA240 | HEA240 | HEA240
| | | | | [
| | ! I ! |
I ! ! [ [ |
| | I l ! |
_ ! [ ! { 1
| | I [ | |
| ! I f I I
| ! [ | I |
o f b l | |
: r | | | )
| [ l ! I [
| ! | ! | |
| | = | I [ -
| | [ | l | 3
I ! I I ! | g
[ ! I I ! |
I ! = | ! | -
| ! ! I I [
| ! [ [ ! [
| I | | i |
| ! ! l ! |
| | | B | ! |
| ! | I ! |
| | ! I ! |
| ! l [ ! |
| [ | | ! |
| I I [ ! |
I | I | ! |
| HEA240 I HEA240 | HEA240 I HEA240 | HEA240 | HEA240
oo o B o oo &
LPIANTA FONDAZIONI
—SE NON INDICATO LE SALDATURE S| INTENDONO
MATERIALI (&) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
—SIMBOLOGIE: #% fori # 13 ( bull. M12 )
— MALTA DI INGHISAGGIO : Rck > 40 N/mm? X esse o simmetrio ¥ fori @ 17 ( bull. M 16 )

- ACCIAIO PIASTRE : Fel360
— BULLONI : CLASSE 8.8

- _1EX fori 0 22 ( bull. M 20 )
operanioni qa eseguire
/ ol montoggio .& fori @ 26 ( bull. M 24 )

ﬁ fori ® 29 ( bull. M 27 )

UNIVERSITA’-6




UNIVERSITA-6

1 I 2 I 3 I 4 I -] L. i!: I 7 ] [] I ] I 7] I 2
FACOLTA DI INGEGNERIA
A CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
35000
7000 7000 7000 7000 7000
A
I—) qa PART. 7 é é) (]9 C‘)
PART.
HEA240 HEA24 ART. 4 HEA240 | : HEA240 HEA240 ! HEA240 |
[ @ HEA120 HEA120 X HEA120 HEA120 HEA120
m m— -
] "
) 3a
¥ | o 3 “
[=1 1 e o —
| -2 PART, 2 ”
| sl
|| IS co i R R
| o HEA120 HEA120 HEA120 HEA120
E £€ == £ gE g
| = 23] HEA120 62 HEA120 — o llI2= HEA120 ?,g HEA120 ga
I 2 H PART. 1 “ =, szt ” J ”
| g 3 e 7 HEA120 ‘ . HEA120 HEA120 HEA120
s 3l 9 1 5 =R
A " ‘”’ “ ~Z “ " !
| ] HEA120 __HEA120 _ - A120 _ S~ HEA120 HEA120
1 o e ] H e | = P B
g HEA120 HEA120 HEA120 HEA120
| &
I R e
I - HEA120 HEA120 L o HEA120 HEA120
> I "
1 i llllll | !!HH
g
| )
.19 TR o “ ”
| ™ = " HEA120 ‘” 4’ ~ HEA120 . 2\ E— TV
EE ——— —X~
ﬁ | o o N HEA120 "' ~ =T e O am
| o
© L el B
| S - L L —= . I O whm HEA120
| 2 S
E J -
| : NNI | I
O
I 8 L
(=)
i ' A —
| A A llllll
b 4
o ol o - =
| a 2o 4 \j——.f
e g & HEA120 — T T
r b 3 = o**é’
| - i3 2 - ” = HEA120 §g
| g ° i = I : |
[ 3 g = T v T T R
2
| p ...._ ‘ e . hae ., o= . 40EE— ”
| o = e 4 ,
g ] e HEMIZ0 |
N S o
L] | 3
B
O,
L _____ ]
4 ~SE NON INDICATO LE SALDATURE SI INTENDONO
MATERIALI (£ ) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MIN!MO
- SIMBOLOGIE: # fori @ 13 ( bull. M12 )
PIANTA COPERTURA ~ WALTA D INGHISAGEIO : Rok 540 N/mm | |oe e [ e 1y con i)
ul — ACCIAIO PIASTRE : Fe360 aperasioni oo esequire ¥ fori 8 22 ( bul. M 20 )
~ BULLONI : CLASSE 8.8 [ T B tori 0 26 ( but, m 2¢ )
,&fori ® 29 ( buli. M 27 )
T I | NS A NN NN RN SO A S
1 es THWTTYT




1 2 I 3 I 4 T ] |- % | 7 I 5 T ] I 7] I |
’ .
UNIVERSITA" DEGLI STUDI DI FERRARA
A ’
FACOLTA" DI INGEGNERIA
CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
ELABORATO 3
] 21000
10500 10500
3 2086 2086 2086 2086 2086 2086 2086 2086 2088 2086
C — ] 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 1043 B :
ELEMENTO DI RACCORDO
E E%r;lé;@roALL'ACQUA
I P B 1952
. N ALDO
| s 8 § § g § ‘= = B g B B kB B R B s
z < < < =z < < = < < < < e < < < prs
| WY o E x $ ¥ L Y ¥ $ ¢ w b Y ¥ Y 1 100x50x30
c
P.=10,48%
| 0.48 | L I T
==
I T1 100x50x30 1 == | =
I'—" = ™~
| g -—-—""—'_?"‘giﬁ“ [l 2UPN 80 == — N =
l S R B o | I
— ?qi’: | U, O"ib ] e} > 8 | 8 = * |
; N s T € F o 1E T ' -
o o ' < 3 S 2 T > T FRNS) Q > o |
: a gl Lo e S (B> = 1 l 8 g
— > N f | 2 - | -
' | R I} & }
» | | =i 22l |3 '
"““—"f_]__‘-‘__" 3 e P P ] —— — ————— = 71— I———\—'\Ji |
! o o I | - 2uPN140 | ! | 2uPN140 l | ol of -
| g < | 8 . T g 8 |
S 2 PART. 4 N
; | - | PART. 3 d =
| , i < +16.38 PART. 1 PART. 2 “ !
| of NETTO SOTTOTRAVE Al S - S
! g | Sl g = ‘ >
o w PANNELLO MODULARE ALVEOLARE T N n o
E | s W IN PVC RIGIDO ESTRUSO | ! al =
o~ = SEMITRASPARI.:A::LIEMSP%S'S?"E > +13.50 | o 8
[T 100x50x30-—< HS E COMPLETO DI ELEMENT 2 | .
o T - olo DIVISORI E DI SOSTEGNO / o
| 1SS f 3= )
©|o ©
|| | | v ELEMENTO D1 RACCORDO £ TENUTA/
%l o ALL'ACQUA IN LAMIERA D'ACCIAIO
2
PANNELLI -
| SANDWICH = | VISTA DA ” A ” z I1100x50x30
o
<+ [ -
] l s ' (CAPRIATA TIPICA) 3 +9.825
| SOTTORPIASTRA
I
! & |
! 2 o
o ALINY - +9,88
Ll TESTA FONDAZIONI
.. '_1 -
l ; | | FABBRICATO- ADIACENTE
c
6| |
Aé . (_[
—SE_NON INDICATO LE SALDATURE Si INTENDONO
MATERIALI (£) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
- SIMBOLOGIE: #» fori ® 13 ( bull. M12 )
~ MALTA DI INGHISAGGIO : Rck > 40 N/mm ¢ asse & simmetnio ¥ fori ® 17 ( bull. M 16 )
M| - ACCIAIO PIASTRE : Fe360 operationi da ssegure ¥ fori 6 22 ( bult. M 20 )
~ BULLONI : CLASSE 8.8 a montoggio & fori @ 26 ( bull. M 24 ) ol
_ﬁ fori ® 29 ( bull. M 27 ) é
%
L
2
L | I ] L i F F 1 T T T 711 )
I T [ Rev. | N |



I 2 | 3 1 4 ] ] I 3 1 7 T [] I ] 1 7] I ]
" ” TAMPONAMENTO CON PANNELL!
SANDWICH £ PART TRASPARENT!
IN POLICARBONATO
35000
A 7000 7000 700¢ - 7000 7000
A
I PART. 10 DETRO .
DIETRO DIETRO DIETRO DIETRO
] DAVANT /— 2L60x60xS DAVANTI /— 2L50x60x5 DAVANTI /— 2160x60x5 DAVANTI 2L80x60x5 DAVANTI 2LB60x60x5 ol
’ 1 100x50%30, 11 100x50x30 1 100x50x 30 11 100x50x30 / 1 100x50x30 _/_ Nl
- " X
A% & v \e v 4 A% A% Ad X: e ¢ @ ¢ ¢ <
| |8 Fe £ % £% FRIAY F£% £% FR%  F% £f% F£% FYUN0F% % % FYVF% £% F£% £%]6
BN YAAY VA AV YEA YA A YA TR YA RYRYAYE "TBRYRYAYA
=
| DAVANT! DIETRO DAVANTI DIETRO ol DAVAN DIETRO DAVANTI DIETRO DIETRO
DAVANTI
3 ] T 100x50x30 2L60x60x5 n 100‘50,(3.0 2L60x680x5 3 I 1 100x50x30 2L60x60x5 | J1 100x50%30 2L60x60xS | 1 100x50%30 2L60xE0xS ' 8 §
| “ 11 100x50 PART. 4 ’ & g 8
‘ x50x30 J1 100x50x30 Pt J1100x50x 30 l 11 100x50x30 ‘ J1 100x30x30
| | |
[=] Lap, =] =) =) ]
- & *q, - -+ <
| ! P4 SOMMITA' FABBRICATO | o Qs 3l 3l g g
o ||o ESISTENTE | _PART, 12 2l ] gyl =
n | & ] 11 100x50x30 J1100x50x30 11 100x50x3C 11 100x50x30
| |
8
! | '
| |
g l 8 2
4 : 8 §
| ‘ SOTTOPIASTRA I
| - |
e}
l_) 4 W TESTA FONDAZION! -
‘ 4900 4900
| l
25200
V ” ”
35000
% 7000 , 7000 7000 ) 7000 7000 4 -
DIETRO DIETRO PART. 11 DIETRO R
o 2.60x60x5 2L60x60x5 .. DIETRO DIETRO
gl DAVANT x DAVANTI 2L60x60x5 DAVANTI 2L60x60x5 DAVANT! 2L60x80x5 DAVANTI |
le 11 100x50x30 T 100x50x30 \ J1 160x50x30 11 100x50x30 , 11 100x50x30 |
», », »,
o & ) Y o >, Y S sy », », » &Y, » » » ¥ »
g8 Ny X J NG g XN LA I NS AN QA /& Ul &4 AT A g !
bt = =\ k' = A\ N\ ’t;i .° * 2\ 7 A 7 % & A & %) S A /) </ kA XS W\ %, < < 2
~ > \Y A ,
*\ VY o A i A X' * G' ?ﬁ’ A o' ?A’ Y 3' Y 73., o i ‘?/-. Y - ?s & ﬁ’ £ - l
— e
DIETRO DIETRO -
ol payin AvanTi DETRO VANTI iETRO DAVAN DIEFRO !
|| S L60x60x5 OAVANTI
2 ] x T1 1pGx50x30 /rf 2.60x60x5 {J‘Komsox:o LBOxEpES 100x50x30 | 0x60x J1L100x56x30 HH 2L60x60x5 00x50: ] I
11 340x50x | 100x58%30 00x50x20 || 100x56530 PART. 4 1 180x50x30
° . . ol 1 174 I~ !
<+ %
8 fz/ Iz 3|l A0t3 & g H3 |2
< ,rg ' < = ' )= $0vq Py 2 l
- x T (W] W [}
Ir 100x50x30 ! JL 100xS0x30 '[1.100x50x30 z T 360x50x ] 11 100x50 e z }
[+
5 ; // _ / ’ {/ / j / ] 0 |
2 | ; \paRT. 12 i l ) 1 |
J1 100%50x30 160xS0x / : L1 96x50x30, i 100x50x30 1 1. 100550230 :
= s T L/ LTA ONANENTO 1N . ’ : l
i L l PANNELL! SANDWCH S Sy | PR
: JL 190x50x30 / 100xS50x30 100x50x30 ‘ J1 100)50x30 J1 100x50x 30 I I
i :
g / / / // | / / / f / / L / / | |
e L L _ L . AR A SRR A Y A Ay A | | A S A SN | R —— A
(] g ARE o A - 3 Y i
i w Jakk Lf TESTA FONDAZIONI %
—SE NON INDICATG LE SALDATURE Si INTENDONO
MATERIALL { &) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
—SIMBOLOGIE: ® fori © 13 ( bull W12 )
’
UNIVERSITA’ DEGLI STUDI DI FERRARA _ MALTA D1 INGHISAGEI : Rek > 40 N/ S e (L)
’ — ACCIAIQ PIASTRE : fe360 fori @ 22 ( bull. M 20 )
* FACOLTA" DI INGEGNERIA - BULLONI : CLASSE 8.8 /TS T Iy o 8 26 (oot w24 )
\Df
fori 8 il 7 J
CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI R fori # 29 Cout w270 | | 1Y
ELABORATO 4 =
|
L}
>
r =]
T ! ] T 1 T T 1 T 1 =
| T Rev. [N}




1 ] 2 | 3 1 4 T [-] | [3
1 4
- UNIVERSITA DEGLI STUDI DI FERRARA
’
PARTICOLARE TIFICO COLONNA | _PARTICOLARE 7 _ FACOLTA’ DI INGEGNERIA
S CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
S ' INGHISAGGIO CON MALTA
T EMACO S55 ELABORATO 5
10 | [ HEA120 t
—_— T
Sp. 10 !
Sp. 10 | | |
0 I
(=) N .
0l v & S ; [ } ® CONTROVENT D! FALDA
0 NJ ~ ﬂl ;:i\,/ o IN &5 4028
7 T = Y 49,88
2 TESTA FONDAZIONI — 8805
3 1575 23 75.75 PARTICOLARE 12
3 = —]-L=
PR 3 ) J
N4 TIRAFONDI 924 9 Sp. 8 485 W El o
=) 20 & 4053 3
S B\ )\ foex o
) ! W:}Vj \\17 e -
] ~ i = = \'6 I ]
o S = |
= I N o L~ ~
500 ! 1@ = = 91
- ~ ]
=T = | 8 I s, 1 |
60 _380_ 60 . o 40 , RSN
_Se- 20 ] ! oS < J 2 N.° 1 BULL. M16
=4 ~; |
10 ., | 5 Ito $ 2 FORO @ 17
(=]
° | l PO w7
= ] ] i Y
l HEA240
| HEA240
L | | |
of— B— — —+— — +
M | | l
1 il
of — — 41 - ‘ PARTICOLARE 13
o R
2 / L T
© i 226 I T -
T . BARACCATURA g N
N.T 4 FOR ESTERNA / ) l} ﬁ—
- - h
. /L 100 i T S
1043 . 1043 7000 »o00 7/ I g _Sp. 10
CONTROVENTI DI FALDA A i <
R 338 HEA120 1 [1_100x50x30 / Jl 10 g 5 o0~
NPT
) g‘m;m‘vas:;: o1 FALDA | HEA120 | FIS?QFRE COBN viTi | ' DAVANTI ~ = DAVANTI
;7 © Sp. 10 AUTOFIL. M - 100x50x30 J1 100x30x30 |
P.=10.48% I / ~ ‘:’( 1
/ —_— e | = — e v — . — _—
+~L h /i \ - -—-——9
b= _2uPnisp o < = CONTROVENT: v | E e ‘!
i N NTI D! FALDA
<M\ != ] Ej o 4028 | b T 18
A I
5 T ~W. 4 A h BULL. M16
3| I - = - FORI @ 17
SN i
l 15
| LAMIERA Sp. 12
3 SALDATA TRA |
Ell 2UNP1SG 7000 2000
& 889.5 |
! 4 PARTICOLARE 10
JES | B OO | 385 [‘ 10
I
T - A 2 1 3 LE |
X 50ep 0/ sp. 8 2. | 4 2 0 /X’:*wﬂ I i 2L60x60x5 | 2L60x60x5
= ——7 » L = Lﬂ!_ — — o~ — P — - -
. = . T st ] 2 & |
o g Y ~1g% _ % | 2
T HEA120 \(\ ~ 1 — ( R !
— —— et 4 °L:__ —_ <~
—_—— e — ; —_f- g8 2
) ol ~ ) ! gl
l 0 1 ! -~ g l
2 fa 3 il &
53 10 o - ’2
gg | 85 ’ E B
hi m 0
12
i [
75.75 _' 73[5 - 75.75

UNIVERSITA’~-6




1 | [] [ 3 | 4 | [-] | [3 7 T [] L [] I [ L i
’
. — o R T S 3 e UNIVERSITA’ DEGLI STUDI DI FERRARA
(Be) LATO PARI A 0.7 Lo SPESSORE MINIMO ’ )
— MALTA DI INGHISAGGIO : Rck > 40 N _SweotosE: ¥ fori @ 13 ( bul M2 ) FPACOLTA DI INCEGNERIA
Z ACGIAID PIASTRE : Fesso > 0 N/mm SC omse o simmerria | ¥ fori @ 17 (bull. M 16) CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
- NI : CLA . joni ve |XE fori @ 22 ( buil. M 20 )
BULLONI : CLASSE 8.8 s e [ s e o) ELABORATO 6
] .Q fori ® 29 ( bull. M 27 )
3 10
. SEZIONE F-F T v —
—— o~
i PARTICOLARE 4 § T
| £ J: 1043 :L E 3
308 1 1043 N /
) 288 g s
| l HEA120 2UPN160 12 2
! HEA120 ] 180.5 soll 20 .l %;O%’g’:ﬁ? 2 [_HEA120 AN ' / Sp. 12 9 /é
N 3 [=3
- BULL. M16 BULL. AUTOFIL. M8 15 & 9 E S
. 10 %j\ FORI @ 17 o Sp. 18 - ! =8 F
C| . ~ | & I g _ ~ , \ /E/
Dene 9_’1 T ﬂ;— Iﬂl S bous & =2 ’ 206046 T = 2606 ’ & /5
== 260x : = L 260 v/
== N 1 e L - . o il | — _ E e e ey
_—— . 5 ] o F | ﬂ-—_f
i S5 10 Il 10 b N = 7 7
= 9 35 35 LAMIERA Sp. 12 h 2L60x6 2 n J §
=3 O
pavant @ o DAVANTI SALD, A COLONNA_] o o _ 5 _ o 1 = _
L700850x30 3.1 J1100x50x30 N HEAZ40 I & g?kg':gA e
12 ¥ g /
i ! = //
. = :h = = I = _ J A
o P o o
| ' - |
2
A g
i BULL. M16 s 1043
| FORI ¢ 17
r | |
3 - - — 17 A
S “ [ll wsTa E-E 4
= I o e T
Z =] 12 /
7 !
£ :1 3 g | E ; g8V
b ) 100 7 i o A/ g 174
;l ™~ Q &
! £ 1] - g i g s 5
, VvV / = L7 o
M S I 24
BULL. M16 —_ BULL. M16 \ =
—1 h FORI @ 17 /s FORI o 17 4
i /// Sp. 8 ) | Sp. 8 g
—_ = — = — — | b
- S 20 /
BULL. W16 TN F \[: 7 :L F 7 / \
FORI @ 17 | ' CAPRIATA )
DAVANTI - 4 / 2UPN160 e A«
, J1100x50x30 150 - / y o _& * I "
DAVANTI o 10050 S 4 gl 2 I N S e fé)‘ | __/__{ | o of
T 100x50x30 N = / V. a0 il Tl i =3
] ’ S 12 : g " NIl ol 2 E
' o gy A L . / N
i 9 J § COLONNA
— o ) . | = T 4 -1 \ LS HEA240 / // .
] Q . I’ ,‘&\J‘i - i DIETRO — = =5 4 & I 30 39 /
= T 2L60x6 ¥ 2L60x6 L 7 8 &
o o e ————— :———§—2~—,'———”"1 ﬁt‘———eiv - L€§££““;)L 71 o ,,/
=L —] hat e gl "" 0O .
i = f ; - I [ 2UPN140 ] ; ‘, / L 100x50x30 %_t._' bt 9 //
EH - | m P A FISS. CON N.* 2 o
G| Rof 4 tl: Il -:‘ i g o T/ B //; BULL. AUTOFIL. M8 s 2 ~]
B TN T of ™~ /
o~
/;“\\ _J [ § . \_2UPN140 é /
NETTO SOTTOTRAVE ULL. M1B -
|| Dol \1'20“ s S s FORI @ 17 - . ~1" 4
s 2 g — == NETTO SOTTOTRAVE BuLL. wie /
- 15 2 2L60x6 BARACCATURA s/
150 150 %8 l/
2 — = =LA
b3
L]
DI
U
<
%
7|
L]
2,
=z
| ) 1 U I 1T 1T 71T 3
1 1 i Fev [NT Y]




T 3 I 3 I r} I ] I . I ¥ I (N I ) I ) I 8
PARTICOLARE 5 , '
\ LAR UNIVERSITA" DEGLI STUDI DI FERRARA
14
. 10500 - 10500 FACOLTA" DI INGEGNERIA
]_) 80, CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
: R e - ELABORATO 7
- /
| o ! /
0
| 2| ! o /
I S A,
»| D =L .
I < NS
| : 9 . &
1 e PR/ 4 8 8
| 9 ©|
! R s ™
— s
1 S ¢
|
| > o
4
e t xi; 4 \0)/
" R TRV ~ '
| ¥ % — [ X L L
—————— g_pf{_—g?g_ 3,EZl—:u-'-———'——'-—-——-1’ - -
2UPN140 | ‘ 2UPN140 / SEZIONE G-G
= : 2 & Sp. 10 { | 2(I) /
| 35 60 Lso| 120 I 60 | 60 35 Eglé'L”M:s | '
+16 =20 | + +16,38
] NETTO SOTTOTRAVE ‘s . L o s " NETTO SOTTOTRAVE
=T=
| J_) !
460
4 =1 B
g:
A |
4 S
l _
!
E
- !
a PARTICOLARE 6 22 11 2 fs
f §
oy /ﬂ‘
! 8 s 8 oy I T R
Q 70 —_— . ' 10
F| oo 9 § | g y, I
] ] T T . 7 ¢ Lol ¥ 2
60, 60 .60 | 60 60 g \F
‘ HEA120 ' 3 HEA120 \ I / /
10 bt Y 2 )
\ 10 10 i .‘ So. 8 a
B el N = s Al = I g“ \ T 7 / “
20PN160 ! ", pet0ssx < P=10.48% q *:_ 1L 4/ 5 MATERIALI
ol T [ covmowmm o i :i{:" R E g— - I St LI - ~ MALTA DI INGHISAGGIO : Rck > 40 N/mm
= e B - e ol = e ] = A — ACCIAIO PIASTRE : Fe360 '
. me— = 2 N iz p %0 | t A i \;N’ﬁf[ ~ BULLONI : CLASSE 8.8
] oSETIONE 11 3[ 3 T-_ So. 10 BULL. M6 | g h N g
SJ' T‘ FORI # 17 g%.n:; N I |
l B
? ! é a s | s 1 g~ 4 1_ | —SE NON INDICATO LE SALDATURE Sl INTENDONO
3 o | VSTA M- 50 | 60 (D) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
a i | o 2 ~SIMBOLOGIE: ® fori @ 13 ( bulh. M12 )
'I § [ 1 X osse di simmetria X fori ® 17 ( buil. M 16 )
L s | gl operoriont do eseque | TE fOri @ 22 ( bull. M 20 )
- —~ it _ | of mantaggio G fori @ 26 ( bull. M 24 )
. *
al I (_l ﬁ fori @ 29 ( bull. M 27 )
W ol : :
— o0 ' 10300
10300 + 10300
I ! T IR I N I IS NS O AN
| [ 1
1 Fev INIIY]

UNIVERSITA’-6




1 N ] I 3 T ) I ] — ] 7 I [] ] ] 0 I i
”
. P ARTICOLARE 1 UNIVERSITA® DEGLI STUDI DI FERRARA
1043 1043 ’
T e FACOLTA™ DI INGEGNERIA
CORSO DI TECNICA DELLE COSTRUZIONI
|
\ ) HEA120 | E , ELABORATO 8
B | 10 ! |
\ L3 ‘ !
| ° e | | 1043 1 1043
3| PARTICOLARE 2
-l I 333 HEA120
o 10 - PIATTO Di RIPARTIZIONE
- | 120x142x8 |
- =N PIATTO Sp. 12 | | so. 10 D
- 120x160 P ©
SEZIONE C-C : JUPN10 120180 A 120 : 10,48%
| —_— " 2UNP160 ’ ' |
c HEA120 \ - | 10
- f o~ - - | ]
10 ‘ [ 2UPN160 l[ 1&5 - [ e | |
X | ,\ -l 18 g ~
cl 1043 1043 : = © - [
i " v 1 B —r——
— — l @ © T u)hh\] f
T N r 4 i S 5 !
o S - . 10 CONTROVENT! Di FALDA IN I
S z I o 40z8 \ ]
B ) o & = ' I 15 ]
] 2uPN1ED @ | g Il N\ _2uPN160 - |
' | - LAMIERA Sp. 12 I
lll | SALDATA TRA |
18 2UNP160
| SEZIONE D-D _l —
I I ——————3 . D
D of I
2]
i ° z| I
S BULL. M16 AT &I -
= FORI ® 17 34 K\"/ 30 = L] CONTROVENTI DI FALDA [
A 12
r — 4 L N." 1 BULL. M16 ]
60 FORO @ 17
/z/k
E b]
z
\\ g’ w
N 1050
u 1043 ; 1043 PARTICOLARE 3 8 >p. 8 \ T B Z
- _ = o 2 \ \, 120
! 2UPN160 o ) |
o - \ ’
‘2 - ’l I l’,_, V‘ _/ o
r = gl e e e e e S
2l il 7
> | i
25 S 8 T
1 il g 2
I BULL Mis = ]
— o It FORI @ 17 60 -
- Il
i o~ o~ 8 — 8 |
| & & i
I
' !
: 2UPN140 Sp. 10 A
| ¥ ~SE_NON INDICATO LE SALDATURE SI INTENDONO
P _as_l | 2UPN140 MATERIALI (D) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
= A 12 : :
— 6 e ~ MALTA DI INGHISAGGIO : Rck > 40 N/mm ~SIMBOLOGEE: oo 17 E o z’fs))
R R TIE 8 s 285 7000 7000 - ACCIAIO PIASTRE : Fe360 X osse ol simmetrio on -
@ o — BULLON! : CLASSE 8.8 /‘ operazioni da eseguire % fori @ 22 ( bull. M 20 )
o of mantoggio ﬁ fori @ 26 ( bull. M 24 )
3 & fori @ 29 ( bull. M 27 )
|
\O{
i
<
%
(¢4
Ll
S
T =]
L] I 11T T T T 7T 1T T 1 3
! Zev. iN 1




A Lo

i I 3 T 3 I 7} I [ I s
UNIVERSITA’ DEGLI STUDI DI FERRARA
FACOLTA' DI INGEGNERIA
H 100 10
A T T - VISTA PARZ. " H-H *
| BERFCCATURA y PARTICOLARE 11
ERNA (FISSAGGIO J1 100x50x30)
! / :
! >/
: % < FISSARE CON
? 150 o VITI AUTOFIL. M8
| J1 100x50x30 3 b
/ s 50
| FISSARE CON VITI & DAVANT AN DAVANTI o DAVANTI
AUTOFIL. M8 DAVANT! -
| > Sp. 12 | /L 100x50x30 JL 100x50x30 | | {L 100x50x30 JL 100x50x30
] — —Hu 0 ,,,'l wl  — ] o - -] O T T o N - — -1
Sledid e ' ONd IRy T e = NSNS o T T — R N
! Q / il of ! ‘ ! = !
o™ o ~
l . gt ’ o L I ' N \ !
O S — A3
| ;j:;(——-*' '—“""——1"—‘—’—%— - — = — — A —‘lt——-——im = - - - - —x - = -
| 2upNn140 | =
I / , 4 { DIETRO DIETRO | ! DIETRO DIETRO
| g 2L60x60x5 || S 2L60x60x5 2LBOx60x5 2L60x60x5
/ ":‘ td p ! N ,‘E
| BULL. M16
| < o FORI o 17
4 + 2L60x60x5
4 & < - J
< Lt
_ d/_/_ - = ] 2 ™~ 319.5 1 )
i - T S |
o !
- A w1
~SE NON INDICATO LE SALDATURE S! INTENDONO
{ &) LATO PARI A 0.7 LO SPESSORE MINIMO
~SIMBOLOGIE: * fori @ 13 ( bull. M12 )
¢ osse & simmetria ¥ fori @ 17 ( bull M 16 )
- . 1% fori e 22 (‘bun M 20)
operazioni do eseguice
of mentaggia & fori ® 26 { bull. M 24 )
ﬁ' fori ® 29 { bull. M 27 )
MATERIALI
~ MALTA DI INGHISAGGIO : Rck » 40 N/mm
— ACCIAIO PIASTRE : Fe360
~ BULLONI : CLASSE 8.8
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